
 AP/16-300pبرگه اطلاعات فنی

 کاربرد

 و همچنین دانسیته میانی زیره کفش دو دانسیته  فوق پایینسه جزئی برای تولید صندل با دانسیته  پلی یورتان    رزین

 نگهداری و آماده سازی 

دما  افزایش  با تغییر در شرایط نگهداری ازجمله    .شوندبسته و دمای مناسب نگهداری  بت حساس هستند و باید در مخزن درمواد پلی یورتان به شدت به رطو

  (A+A1)اختلاط پلی ال با کاتالیست  شرایطو همچنین    دما  رمایش مواد در کوره از جمله زمان،از طرفی شرایط پیش گ  .انبارداری کاهش خواهد یافت  طول عمر

 . رالعمل باید بخوبی رعایت گردنداشاره شده در این دستو

 رزین سه جزئی ترکیبات 

 پلی ال پلی استر  کاتالیست دی ایزو سیانات پیش پلیمر 

B ISO AP/16-300p A1 C-AP/16-300p A POLY AP/16-300p 

 رزین  خواص

 پارامتر  واحد B A+A1 روش استاندارد 

- 18-25 18-25 °C (دمای نگهداریStorage Temperature ) 

 ( Long Storage Lifeطول عمر نگهداری)  ماه  12 6 -

ASTM D891 1.18 1.1 3g/cm (دانسیته رزینSpecific Gravity ) 

DIN 53019 400±50 900±100 mPa.s (ویسکوزیته°C 40()Viscosity ) 

- 80/12-24 60/8-12 °C  /  ساعت (شرایط پیش گرمایشPer- heating Conditions  ) 

 شرایط استفاده 

 پارامتر  واحد B A+A1 روش استاندارد 

- 35-40 40-45 °C (دمای تانکTank Temperature ) 

-  55-60 °C  (دمای قالبMold Temperature ) 

 ( Demold Timeزمان قالب گیری)  ثانیه 200-230  -

 اختلاط شرایط 

 پارامتر  واحد مقادیر  روش استاندارد 

 ( A+A1/B ()Mixing Ratioنسبت اختلاط) درصد وزنی 2/100±90 داخلی شرکت 

 ( Cream Timeزمان کرمی شدن ) ثانیه 2±10 داخلی شرکت 

 ( Rise Timeزمان رشد فوم) ثانیه 3±25 داخلی شرکت 

 ( Free Rise Densityدانسیته آزاد) 3Kg/m 10±160 داخلی شرکت 

 خواص فیزیکی 

 پارامتر  واحد مقادیر  روش استاندارد 

DIN 53505 50±5 شورA (سختیHardness ) 

ISO845 250-300 3Kg/m (دانسیته قالبگیریMold Density) 

 تذکرات 

گزارش شده است. با توجه به عدم کنترل ما بر شرایط نگهداری و استفاده    ،اطلاعات مندرج در این برگه بر اساس نتایج آزمون شرکت در شرایط توصیه شده

موارد توصیه شده تضمینی بر ایجاد خواص اشاره شده نیست. ازطرفی توصیه می گردد مصرف کننده با انجام آزمون  رعایت مصرف کننده نهایی در صورت عدم 

 سازی کند. شرایط استفاده مناسب با فرآیند تولید خود را بهینه  



 


